CAPITOLO 1: DESCRIZIONI GENERALI
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UNITA D1 INIEZIONE

CLASSIFICAZIONE EUROMAP 2800H - 1300 ik
forza dichiusura stampo kN 2800 "
forza diapertura stampo kN 280
" corsa apertura stampo mm 600 T
dimensione pianiHx V mm 910x840 AN
passaggio tra le colonne Hx V mm 630x560 T
diametro delle colonne mm 100 - o
distanza massima tra i piani mm 1250
~ spessore stampomin mm 200
_ spessorestampomax mm | - 650 -
_ corsadiestrazione mm 220 o
forza diestrazione kN 67 o

DATI A COMPLETAMENTO

diametro vite ; . § e

__rapporto lunghezza/diametro D | 25 1 i -
volume iniezione cm? 594 t 2N
capacita diiniezione PS g 564 e o
capacita diiniezione PP g H“5 { R
portata d'iniezione cam’/s | 2500 | o -
pressione diiniezione kg/cm®| 2156 [ 1
forza accostamento ugello kN 73 o

*. CON MOTORE OLEODINAMICO VITE PLASTIFICAZIONE o e
capacita diplastificazione g/s - o
velocita dirotazione vite _min*' i B S
coppia massima Nm ;

- CON MOTORE ELETTRICO VITE PLASTIFICAZIONE _ , ' T ;

" capacita diplastificazione g/s 62 !
velocita max rotazione vite min- 450 ) I | =R
potenza nominale mot.elettrico trafila T
EQUIPAGGIAMENTO ELETTRICO

potenza riscaldamento cilindro kw 24 |

" zone diriscaldamento cilindro N n° L 4+1 E : ! I St
potenza motore pompa con mot. b [ t T
oleodinamico kw - - f . st e
potenza motore pompa con mot elettrico | |

ciclo a vuoto

P3O vsivs i l
_ capacita serbatoioolio B N 700 | N )

COrSO Mas s iMa Caro miezione mm 450 R )

arametro vite mm /] potenza riscaldamento cilindro kW

rapporto lunghezza/diametro L/D 0 zone diriscaldamentocilindro n° O
 volume iniezione - o’ 0 capacita diplastificazione 1 gss
 capacita di iniezione PS g 0 potenza nominale mot. elettrico trafila kw

capacita diiniezionePP 9 0 velocita max rotazione vite | min

* portata d'iniezione an’/s| 0 - -

" pressionediiniezione " Jkg/em’] 0 B "

[+ accostamento u.ello KN 0 ) Rl
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DmENSION B ] S

tensione dialimentazione (3F + N) | - 400 S
ttensione dialiment del riscaldamento A . 230 Lo ’
frequenza direte - HZ 50
tipo motore pompa | 1’ Siemens |

controlfo elettronico con microprocessore
SISTEMAIDRAULICO

Moog Zeus 800 T.S.

controllo idraulico dell'iniezione o ‘ ’ l ‘-_“—VSerrvoy_lvol;z e ‘
'sistema comando trafila g i ; g
e | Elettrico
pressione massima pompa o bar 175 .
RAFFREDDAM. DELLA MACCHINA C/MOTORE OLEODIN. TRAFILA : S
(q.ta dicalore media da dissipare | Jh \, 81.425.000
| o keat 19.450
\portata media raffredd. (acqua a 20°C) - | m/h ] 3
ACCESSORIOPZIONALI SRS B
linterfaccia manipolatore estrazione automatica T ) e
EUROMAP67
Controllo del carico sulle colonne ) No T
Sistema di staffaggio automatico dello stampo No
Sistema distaffaggio automatico della candela di estrazione T e
AU —— o |
ISflamento automatico deflacolonna ' No
. , R thn |
?lh}enére ;Dﬁﬂié;néntafe O No
|
i
!
iTavoIa rotante - ' R o T o o]
. . — s
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